PURLINE BIOBODEN Produkt z rolki

INSTRUKCJA UKtADANIA

PURLINE to wysokogatunkowa, elastyczna podtoga powstata na bazie poliuretanu,
dostepna w szerokim wyborze koloréw oraz wymiaréw. Doktadniejsze informacje
moga Panstwo odnalez¢ w danych technicznych kazdej kolekcji produktow.

INFORMACJE OGOLNE

Przed utozeniem podtogi prosze sprawdzi¢ dostarczony produkt, poniewaz pociety
lub utozony towar nie podlega reklamacji. Zasadniczo gwarantujemy Panstwu
niezmienng jakos¢ towaru. Przy uktadaniu elementéw PURLINE obowigzujg
odpowiednie krajowe normy i zarzadzenia, wskazdwki techniczne jak réwniez
powszechnie uznane zasady techniczne obowigzujgce w branzy. W Niemczech sg w
szczegolnosci wazne nastepujace zarzadzenia:

¢ zgodne z warunkami wykonywania robdt budowlanych okreslonych w VOB DIN
18365 czesc C,

e minimalne wymagania dla jastrychu DIN 18560, szczegdlnie w Niemczech
obowigzujace techniczne wytyczne sg podane w:

e Instrukcja BEB: ,Ocena i przygotowanie podtfoza, uktadanie elastycznych oraz
tekstylnych wyktadzin podtogowych”

* DIN 18202 , Tolerancje w budownictwie”

o Instrukcja Sanitar — Heizung — Klima ZV : ,Regulacja instalacji grzewczej przy
ogrzewaniu podtogowym”

Uwagi: Montazysta przed utozeniem powinien zwrdci¢ uwage na:

. wieksze nieréwnosci,

. pekniecia na powierzchni podtoza,

° niewystarczajgco osuszone podtoze,

. niewystarczajaco mocne podtoze, zbyt porowatg oraz nieréwna
powierzchnie podtoza,

. niewyczyszczone powierzchnie podtoza z oleju, wosku, lakieréw,
resztek farby,

. nieprawidtowg wysokos¢ powierzchni podtoza w stosunku do
granicznych elementéw budowlanych,

. niewtasciwg temperature podtoza,

. nieodpowiedni klimat pomieszczenia,

° brak protokotu grzewczego dla ogrzewania podtogowego,

° brak wystajgcej tasmy izolacyjnej,

° nieoznakowanie punktéw pomiarowych dla ogrzewania podtogowego,

° brak rozplanowania fug.

W celu wyréwnania nieréwnosci oraz uzyskania réwnomiernie chtonnego podtoza
zaleca sie utozenie za pomoca rakli masy szpachlowej o odpowiedniej grubosci.
Prosze zwrdci¢ uwage na zalecenia producentéw materiatéw budowlanych. Przy
uktadaniu na ogrzewaniu podtogowym klejonej podtogi PURLINE nalezy przestrzegac
norm VOB DIN 18365 oraz EN 1264-2 (systemy ogrzewania podtogowego i
komponenty). Temperatura powierzchni nie powinna przekracza¢ 27°C.

AKLIMATYZACIA:

Aklimatyzacja podtogi PURLINE wraz z innymi materiatami stuzagcymi do uktadania
podtogi powinna zosta¢ przeprowadzona przynajmniej przez okres 24 godzin przed
uktadaniem.

Warunki aklimatyzacji:

° temperatura pokojowa > 18°C (nie wyzsza niz 26 °C)
° temperatura podtoza > 15°C (nie wyzsza niz 22 °C)
. wilgotno$¢ wzgledna < 65%.

Nalezy zadba¢ o to, aby podczas aklimatyzacji oraz w czasie przyklejania elementow
do podtoza panowaty state w/w warunki w pomieszczeniu. Warunki aklimatyzacji
muszg by¢ zapewnione przez co najmniej 72 godziny — suma godzin kolejnych
etapéw: przed potozeniem podtogi, w trakcie trwania oraz po zakonczeniu prac.

UKtADANIE:

W celu zapewnienia jednolitego stylu i koloru podtogi PURLINE Residenz nalezy
odcinek drugiej rolki obrdci¢ o 180° i dotozy¢ go do pierwszego odcinka, w przypadku
innych dekoréw nalezy uktada¢ je w jednym kierunku. Aby utozy¢ podtoge z
minimalng iloscig Scinek, zaleca sie doktadnie wymierzy¢ powierzchnie oraz ilos¢
materiatu niezbednego do utozenia. Prosze potozy¢ wczesniej zaaklimatyzowang
podtoge podtuznie z zapasem ok.2 cm na kazdym arkuszu w celu pdzniejszego
dociecia szwéw.

W przypadku dekoréw drewnianych nie jest konieczne przestrzeganie tych zasad,
jednak dtugos¢ pasow powinna wynies¢ przynajmniej 10 cm, tak aby byto zachowane
przesuniecie czotowej czesci drewnianej krawedzi.

.Przed utozeniem nalezy przycig¢ krawedzie — zasada ta obowigzuje przy dekorach
drewnianych. Ciecie szwu wyktadziny powinno przebiega¢ doktadnie wzdtuz fugi,
natomiast po drugiej stronie, fugi maja pozosta¢ bez zmian. W przypadku
pdzniejszego spoinowania podtogi ciecie krawedzi powinno przebiegac doktadnie w
miejscu fugi.

Prosze rozwing¢ lub zwing¢ wyktadzine do srodka pomieszczenia. Zalecamy uzycie
rekomendowanych przez firme windmoller flooring products GmbH zapraw
klejowych bezemisyjnych oraz wolnych od rozpuszczalnikéw np. EC1 — albo RAL
(Blauer Engel), za pomoca szpachelki zebatej do kleju okreslonej przez TKB (Komisje
Techniczng ds. Klejow Budowlanych). Wskazéwki dotyczace zastosowania klejow s
podane przez producenta. Doktadniejsze informacje znajdziecie Paristwo w naszych
zaleceniach dotyczacych wyboru klejow.

Prosze potozy¢ podtoge na zaprawie klejowej, nastepnie starannie za pomoca
docisku (np. firmy Wolf) przyklei¢ do podtoza.

Uwagi: Zaleca sie przewalcowac catg powierzchnie watkiem dociskowym o ciezarze
przynajmniej 45 kg. ok.20-30 minut po potozeniu wyktadziny.

Nastepnie prosze rozwingé lub zwing¢ wyktadzine réwniez z drugiej strony, nie
powinno sie nakfada¢ wiecej kleju niz jest to wymagane. Po odparowaniu kleju
prosze utozy¢ wyktadzine pasami na zaprawie klejowej, po czym doktadnie ja
przyklei¢. Zastosowanie suchej zaprawy klejowej (patrz: zalecenia producenta
dotyczace klejow) jest uzaleznione od instrukcji i uwag producenta.

CIECIE WZDtUZ KRAWEDZI:

Bezposrednio po utozeniu i przyklejeniu podtogi prosze przycig¢ krawedz za pomoca
przycinarki do krawedzi (np. ,Linocut”) i pozostawi¢ odstep ok. 0,3 mm, nastepnie
docisna¢ ponownie krawedz za pomoca watka do krawedzi. Krawedzie, ktdre nie
beda pdiniej fazowane, mogg zostac¢ blisko dociete bez skracania krawedzi. Po
ufozeniu wyktadziny na catej powierzchni i docigeciu krawedzi, nalezy doktadnie
docisnag¢ i przewalcowad cata powierzchnie jak réwniez krawedzie. Zaleca sie
uszczelni¢ termicznie krawedzie ok.24 godziny po utozeniu wykfadziny albo po
catkowitym utwardzeniu kleju (patrz instrukcja producenta).

TERMICZNE SPOINOWANIE

Prosze nacig¢ PURLINE na ok.2,0 mm grubosci oraz maksymalnie 3,5 mm szerokosci
w miejscu gdzie majg przebiegad spoiny, nastepnie fugownica wykonuje sie rowki o
odpowiedniej szerokosci i gtebokosci. Automat spawalniczy ustawiamy na
temperature ok. 450 °C. Aby wtopi¢ sznur termiczny zaleca sie uzycie 5,0 mm dyszy
do spawania z waska szczeling. W czasie kiedy sznur termiczny bedzie jeszcze ciepty
prosze go do potowy odcig¢ nozem ,,Mozart” z dodatkowg prowadnicg do Scinania
spawow. Niewielkie pozostatosci sznura termicznego pozostawia sie do catkowitego
ochtodzenia, a nastepnie docina sie réwno z powierzchnig wykfadziny za pomoca
noza ,Mozart” (bez uzycia prowadnicy).

DWUSKLADNIKOWA MASA FUGOWA

Uszczelnienie fugi w wyktadzinie dwusktadnikowg masa fugowa jest mozliwe po
weczesniejszej konsultacji z dziatem technicznym firmy windméller flooring products
GmbH.

Nie gwarantujemy kompletnosci podanych informacji W przypadku pytan odnosnie zalecen dotyczgcych wyboru kleju, doktadniejszych informacji oraz indywidulanego
uktadania podtogi pozostajemy do Panstwa dyspozycji. Prosimy kierowac¢ pytania na adres mailowy: anwendungstechnik@windmoeller.de, telefonicznie +49

(0)5237/609530 oraz mozna znalez¢ informacje na stronie www.wineo.de. 04 / 2014
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